BENSELER USUWANIE ZADZIOROW

TEM Termiczne Usuwanie Zadziorow
ECM Ksztattowanie Elektrochemiczne
HDW Usuwanie Zadzioréw Strumieniem Wody pod Wysokim Cisnieniem

PECM Precyzyjna Elektrochemiczna Obréobka Metalu

Przemystowe czyszczenie czesci

BENSELER  USUWANIE ZADZIOROW



Usuwanie zadziorow przez firme BENSELER
zapewnia idealna precyzje

SPECJALIZACJA I Nasza nazwa od ponad 30 lat jest synonimem specjalizacji w obszarze usuwania

INNOWACJA zadzioréw i ksztattowania elektrochemicznego. Jako gtowne zadanie postawilismy
SYNERGIA przed soba usuwanie zadziordéw z wymagajacych czesci, przy czym stosujemy
JAKOSC najnowoczesniejsze metody, ktore zapewniaja najwieksze bezpieczenstwo

procesow i ekonomicznosc.

Nasze doswiadczenie w roli specjalistow od usuwania zadzioréw wykorzystujemy
w czterech lokalizacjach poprzez sprawdzone techniki, ktdre mozna dostosowac
do najrézniejszych materiatéw i czesci. Oprocz usuwania zadzioréw wtasciwego
dla poszczegdlnych materiatdbw mozna réwniez skorzysta¢ z naszej wiedzy z
zakresu powlekania powierzchni.

Jako partner doradzajacy chetnie udostepniamy nasza wiedze od projektowania
czesci po rzeczywiste usuwanie zadzioréw. Konsekwentnie szukamy przy tym
coraz lepszych rozwiazan i chetnie podwazamy istniejace metody, aby rozwinac
nowe.

Pragniemy, by mogli Panstwo sprawdzi¢ nasza wiedze - jestesmy fachowi,
dyskretni i elastyczni. Ustuga usuwania zadzioréow BENSELER oznacza synteze
jakosci, synergii i sity innowacji, ktéra rozwineta sie w zaangazowanej i petnej
zaufania wspdtpracy z naszymi klientami i partnerami. J




TEM Termiczne usuwanie zadziorow

ZAKRESY ZASTOSOWANIA I Metode termicznego usuwania zadziordw stosuje sie wszedzie tam, gdzie jako$¢

METODA

KORZYSCI

usuwania zadzioréw istotnie wptywa na dziatanie czesci lub gdzie nalezy zastapi¢
prace przy usuwaniu zadzioréw powodujace wysokie koszty.

Ta metoda powoduje, ze wszystkie zadziory znajdujace sie na obrabianym detalu
sa spalane w komorze usuwania zadzioréw, wypetnionej mieszanka tlenu i gazu
palnego. Spalanie zadzioréw odbywajace sie bez zdzierania obrabianego detalu
na powierzchni czesci, trwa tylko kilka milisekund, dzieki czemu obrabiane detale
rozgrzewaja sie tylko nieznacznie.

Jakos$¢ usuwania zadzioréw, w szczegdlnosci catkowita stabilizacje wszystkich
krawedzi zadziorow, okreslamy z jednej strony przez objeto$¢ gazu, a z drugiej
przez proporcje mieszanki tlenu i gazu palnego. Decydujace znaczenie dla efektu
ma przy tym optymalna konstrukcja ewentualnie wymaganych urzadzen do usu-
wania zadziorow.

- zadziory sa usuwanie jednoczesnie ze wszystkich miejsc usuwania
znajdujacych sie na obrabianym detalu

- bardzo duze bezpieczenstwo procesu

- korzenie zadzioréw sa zaklejane

-



ECM Ksztattowanie Elektrochemiczne

ZAKRESY ZASTOSOWANIA I Metoda ksztattowania elektrochemicznego jest doskonale przystosowana do pre-
cyzyjnej obrobki krawedzi oraz ciecia otwordéw w doktadnie ustalonych miejscach.
Technika ta umozliwia nam ponadto wprowadzanie nowych ksztattow geometrycz-
nych i konturéw na powierzchnie obrabianego detalu, np. wydrazenia i cofniecia
powierzchni.

METODA Widry na podtaczonym anodowo obrabianym detalu sa ta metoda precyzyjnie lik-
widowane w sposdb elektrolityczny.

KORZYSCI - brak termicznego i mechanicznego obciazenia czesci
- precyzyjna obrobka na okreslonych powierzchniach
- brak zadzioréw wtérnych
- niezaleznos$¢ od stopu i struktury
- niezalezno$¢ od gruboséci widra i wtadciwosci
- przystosowanie rowniez do urzadzen do odlewania, wyciskania i kucia

obrébka ksztattowa

przed wydrazenia




HDW usuwanie zadzioréow strumieniem wody pod
wysokim cisnieniem

ZAKRESY ZASTOSOWANIA I Usuwanie zadzioréw strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem jest przystoso-
wane w szczegdlnosci do obrabianych detali z metalu lekkiego. W tej metodzie
usuwa sie wytacznie woda zadziory w miejscach, w ktérych inne metody osiagaja
swoje ograniczenia techniczne i ekonomiczne.

METODA Strumien wody sterowany przez CNC jest kierowany pod cisnieniem
1000 baréw na obrabiane miejsca detalu. W ten sposdb docieramy
rowniez do trudno dostepnych przecie¢ i otwordéw. Przy tym wysoka
energia kinetyczna strumienia wody szybko i niezawodnie zrywa nie tylko widry
na obrabianych krawedziach, ale usuwa réwniez drzazgi i inne zanieczyszczenia
przyczepione do czesci.

KORZYSCI - usuwanie wioréw, drzazg i oczyszczanie w jednym kroku roboczym
- precyzyjne docieranie i usuwanie zadzioréw w wyznaczonych miejscach
- przystosowana réwniez do wiekszych detali
(odcinki przesuniecia: x = 300mm, y = 300 mm, z = 600 mm)




PECM
Precyzyjna Elektrochemiczna Obrébka Metalu

ZAKRESY ZASTOSOWANIA I Metoda PECM mozna bardzo doktadnie w krotkim czasie obrabia¢ metale
niezaleznie od ich grubosci - z zachowaniem wysokiej jakosci czesci i zmniejsze-
niem kosztéw produkcji w poréwnaniu do tradycyjnych metod.

METODA PECM to rozwinieta wersja ECM. W tym procesie elektrochemicznym materiaty sa
rozbijane bezdotykowo przy zastosowaniu katody oscylujacej. PECM jest przysto-
sowana do matych i duzych serii oraz do wykonywania prototypdow.

- bezdotykowa obrébka bez oddziatywania termicznego i
WLASCIWOSCI PROCESOW ECM/PECM mechanicznego

- obrébka bez zadzioréw

- brak zuzycia katody pod wptywem procesu

- szorstkos¢ do Rz 0,2 / Ra 0,05 (w zaleznoéci od materiatu)

- doktadnos¢ odtworzenia < 20pm

- obrébka utwardzonych czesci

- czas taktu skalowany przez konstrukcje urzadzenia

Przyktad obrébki po-
wierzchni struktury detalu




Przemystowe czyszczenie czesci
i analiza czystosci wg VDA 19

ZAKRESY ZASTOSOWANIA I Czyszczenie ma na celu poprawe sprawnosci, jakosci i zywotnosci wymagajacych
komponentéw i podzespotéw, na przyktad uktadéw hydraulicznych, hamulcowych
lub wtryskowych.

METODA Czyszczenie czesci odbywa sie w zamknietej wielokomorowej instalacji zanur-
zeniowej z automatycznym podawaniem. Tutaj w roztworze wodnym czysci sie
wiele réznych czesci i materiatow. Oprdcz ruchdw podnoszonych, opuszczanych i
obrotowych skuteczno$¢ czyszczenia mozna zwiekszy¢ o 12 kW (20 w/litr) réwniez
za pomoca silnych wibratoréw ultradzwiekowych. Ta metoda usuwa sie réwniez w
sposdb bezpieczny dla procesu zanieczyszczenia czastkami w gtebokich otworach
lub w trudno dostepnych miejscach. Czesci sa suszone w obracanej i podgrzewa-
nej suszarce prézniowe;.

ANALITYKA Okreslenie czystosci technicznej nastepuje we wtasnym laboratorium wg VDA 19
lub zgodnie z indywidualnymi wytycznymi klienta:
- ekstrakcja
- grawimetria (do 0,1 mg])
- mikroskopia (automatycznal)
- protokot analizy

filtr membranowy 5pm ze skutecznoscia
czyszczenia przed czyszczeniem czesci po czyszczeniu czesci

powiekszenie ok. 20x powiekszenie ok. 20x
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BENSELER Entgratungen
GmbH & Co. KG

71672 Marbach a.N.
Max-Eyth-Strafle 6

telefon: +49 7144 903 12
faks:  +49 7144 90319
e-mail: info@benseler.de
www.benseler.de

BENSELER Entgratungen
GmbH & Co. KG

Oddziat: 45525 Hattingen
Beuler Héhe 35

telefon: +49 2324 902924 0
faks:  +49 2324 902924 9
e-mail: info@benseler.de
www.benseler.de

BENSELER Sachsen
GmbH & Co. KG

09669 Frankenberg/Sa.
Chemnitzer Strafle 61B

telefon: +49 37206 6610
faks:  +49 37206 661 14
e-mail: info@benseler.de
www.benseler.de

PROVE TECH CZ s.r.o.

CZ-251 01 Ricany Jazlovice
Zdébradska 56

telefon: +42 724 127 712
faks:  +42323 637016
e-mail: prokop@provetech.cz
www.provetech.cz
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