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BENSELER sorjatlanitas
- a nagy méretpontossaghoz

SPECIALIZACIO I Neviink tobb mint 30 éve dsszeforrt a sorjaeltavolitds és az elektrokémiai

INNOVACIO megmunkalas teriletérevalé szakosodassal. Azigényes alkatrészek sorjatlanitasa
SZINERGIA lett f6 feladatunk, aminél a maximalis folyamatbiztonsagot és gazdasagossagot
MINGSEG nyljté legmodernebb eljarasokat alkalmazzuk.

Sorjatlanitasi szakértdi tapasztalatunkat négy telephelyen épitjik be a bevalt
technoldgiakba, amik a legkiilonb6z6bb anyagokhoz és alkatrészekhez hangol-
hatok. Az anyagnak megfeleld sorjatlanitas mellett a fellletbevonas teriiletén
szerzett tudasunkat is igénybe vehetik.

Know-how-nkat, az alkatrész fejlesztést6l kezdve egészen a tényleges
sorjatlanitasig, tanacsadé partnerként szivesen bocsatjuk az Onok rendelkezésére.
Emellett kovetkezetesen és folyamatosan keressiik a még jobb megoldasokat,
mérlegeljik a meglévéket, hogy még Ujabbakat fejlessziink ki.

Vagyunk, hogy tuddsunkat szakszer(en, diszkréten és rugalmasan bizonyitsuk
Ondknek. Merta BENSELER Entgratservice amindség, szinergia és innovaciés erd
egységbe foglalasat jelenti, ami ligyfeleinkkel és partnereinkkel vald elkdtelezett

és megbizhatd egylittm(ikddéssé nétte ki magat.




TEM Termikus sorjatlanitas

ALKALMAZASI TERULETEK I A termikus sorjatlanitadsi médszert alkalmazzuk minden olyan teriileten, ahol a
sorjatlanitds mindsége jelentésen befolydsolja az alkatrészek miikddését, vagy
ahol a jelentds bérkaltséggel jaro sorjatlanitasi munkat kell helyettesiteni.

ELJARAS Ezzel az eljarassal a munkadarabon évd sorjakat egy oxigén-égégaz keverékkel
toltott sorjatlanitdé kamraban leégetik. A sorja leégetése, ami anyaglevalasztas
nélkil torténik az alkatrész feliiletén, csak néhany milliszekundum ideig tart, igy
a munkadarabok csak csekély mértékben melegszenek fel.

A sorjatlanitas minGségét, kiilondsen a sorjas élek teljes stabilizalasat, egyrészt
a gaz térfogata, masrészt pedig az oxigén-égdgaz keverék keverési aranya altal
hatarozzuk meg. Emellett az eredményt az esetlegesen sziikséges sorjatlanité
késziilékek optimalis kialakitasa déntden befolyasolja.

ELONYOK - a munkadarabon talalhaté minden sorjatlanitandd hely egyidejlleg keriil
sorjatlanitasra
- nagyon magas folyamatbiztonsag
- a sorjak tove lezarasra kertiil

elétte utana

Ph

-



ECM Elektrokémiai megmunkalas

ALKALMAZASI TERULETEK I Az elektrokémiai megmunkalds mddszere kivaldoan alkalmas a pontosan
meghatarozott helyeken torténd preciz él- és furatmegmunkalashoz. Ez a tech-
nolégia ezen kiviil lehetdvé teszi Uj geometriai formak és konturok bedolgozasat
a munkadarab feliiletébe, mint pl. boltozatos kialakitas és felilet visszaallitas.

ELJARAS Az anddként kapcsolt munkadarabon Lévé sorjék ebben az eljarasban elektroliti-
kusan precizen feloldédnak.

ELONYOK - az alkatrész nincs termikus és mechanikus igénybevételnek kitéve
- preciz megmunkalas a meghatarozott feliileteken
- nincsenek masodlagos sorjak
- az 0tvozettdl és a szerkezettdl fliggetlen
- a sorja vastagsagatol és a tulajdonsagatdl fliggetlen
- Ontési-, préselési- és kovacsolasi sorjakhoz is alkalmas

Boltozatos forma
eldtte utana kialakitasa




HDW magasnyomasu vizsugaras sorjatlanitas

ALKALMAZASI TERULETEK I A magasnyomasu vizsugarral torténd sorjatlanitas kilonosen konny(fémbdl
késziilt alkatrészeknél elényds. Ezzel az eljardssal, kizardlag vizzel, azokon a
helyeken tavolitjuk el a sorjakat, ahol az egyéb eljarasok miszaki vagy gazdasagi
korlatokba iitkoznek.

ELJARAS A vizsugar CNC vezérelt médon akar 1000 bar nyoméssal keriil a munkadarab
megmunkalando részeire. llyen mddon a nehezen hozzaférhetd vagott feliiletek
és furatok is elérheték. Ekkor a vizsugar nagy kinetikus energidja nemcsak a
megmunkalasi éleken lévd sorjakat tavolitja el gyorsan és megbizhatéan, hanem
az alkatrészre tapadé forgacsot és egyéb szennyezGdést is.

ELONYOK - sorjatlanitas, forgdcsmentesités és tisztitds egy munkamenetben
- a meghatarozott helyek célzott elérése és sorjatlanitasa
- nagyobb méret( munkadarabokhoz is alkalmas
(mozgési utak: x = 300mm, y = 300mm, z = 600mm)

elétte




PECM Preciz elektrokémiai fémmegmunkalas

ALKALMAZASI TERULETEK I A PECM eljarassal a fémek keménységiikt6l fliggetleniil, révid idén belil nagyon
pontosan megmunkalhatok - kivald alkatrészmindség és csokkend gyartasi kolt-
ségek mellett, a hagyomanyos modszerekkel 6sszehasonlitva.

ELJARAS A PECM az ECM tovabbfejlesztett valtozata. Ennél az elektrokémiai folyamatnal az
anyagok oszcillalé katddok hasznalata mellett érintés nélkiil keriilnek anodként
feloldasra. A PECM kis- és nagyszéridakhoz ugyantgy alkalmas, mint prototipus
gyartashoz.

ECM/PECM FOLYAMATJELLEMZOK - érintés nélkili megmunkaléds termikus és mechanikai hatas nélkil
- sorjamentes megmunkalas
- nincs a folyamathoz kapcsolédd katodkopas
- max. Rz 0,2/Ra 0,05 felileti érdesség esetén (anyagtdl fliggéen)
- alakképzési pontossag < 20pm
- edzett alkatrészek megmunkalasa
- az Utemidd a készilék kialakitasaval skalazhato

Megmunkalasi példa,
feliileti struktdra részlete




Ipari alkatrésztisztitas
és tisztasagelemzés VDA 19 szerint

ALKALMAZASI TERULETEK I A tisztitds feladata, hogy javitsa az igényes alkatrészek és szerelvények, mint
példaul hidraulikus-, fék- vagy befecskendezd rendszerek mikoddképességét,
mindségét és élettartamat.

ELJARAS Az alkatrésztisztitds egy automatikus adagoldsu zart rendszer(, tobbkamras
meritéberendezésben torténik. A vizes oldatban kilonbozd alkatrészek és
anyagok sokasaga tisztithat6. Az emeld-, siillyeszté- és forgdmozgasok mellett
a tisztitéhatas 12 kW (20 watt/liter) erésségi ultrahangos oszcillatorral is
erGsithetd. Ezzel a mddszerrel a mély furatokban vagy bonyolult helyeken lévé
részecskeszennyezédések is megbizhatéan eltdvolithatok. Az alkatrészek
szaritasa egy forgathatd és flitott vakuumszaritoban torténik.

ELEMZES A technikai tisztasdg meghatarozasa a VDA 19 szerinti sajat laboratériumban
torténik, vagy az tigyfélspecifikus iranyelveknek megfelelen:
- extrakcio
- gravimetria (0,1mg-ig)
- mikroszkopia (automatizalt)
- kiértékelési jegyz6konyv

5pm-es membransz(rd tisztasagi eredménye az
alkatrész tisztitasa eldtt az alkatrész tisztitasa utan

nagyitas kb. 20x nagyitas kb. 20x
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BENSELER Entgratungen
GmbH & Co. KG

71672 Marbach a.N.
Max-Eyth-Strafle 6

Telefon: +49 7144 903 12
Telefax: +49 7144 903 19
Email: info@benseler.de
www.benseler.de

BENSELER Entgratungen
GmbH & Co. KG

Telephely: 45525 Hattingen
Beuler Hohe 35

Telefon: +49 2324 902924 0
Telefax: +49 2324 902924 9
Email: info@benseler.de
www.benseler.de

BENSELER Sachsen
GmbH & Co. KG

09669 Frankenberg/Sa.
Chemnitzer Strafle 61B

Telefon: +49 37206 661 0
Telefax: +49 37206 661 14
Email: info@@Qbenseler.de
www.benseler.de

PROVE TECH CZ s.r.o.

CZ-251 01 Ri¢any Jazlovice
Zdébradska 56

Telefon: +42 724 127 712
Telefax: +42 323 637016
Email: prokop@provetech.cz
www.provetech.cz
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