
Mit dem thermischen Entgraten – auch als Explo-

sionsentgraten bekannt – lassen sich Bauteile mit 

schlecht erreichbaren Kanten als Setz- oder Schütt-

gut schnell, wirtschaftlich und prozesssicher entgra-

ten. Diese Technologie wird vor allem bei Bauteilen 

angewendet, deren Entgrat-Qualität maßgeblich 

die Funktion der Endprodukte beeinflusst. 
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PROZESSABLAUF
Bei dieser Methode verbrennen mithilfe  
eines Sauerstoff-Brenngas-Gemisches in 
der Entgrat-Kammer alle am Werkstück an-
haftenden Grate. Zudem werden die Grat-
wurzeln versiegelt. Das Verbrennen der 
Grate vollzieht sich ohne Werkstoffabtrag 
an der Bauteiloberfläche und dauert nur 
wenige Millisekunden. Entscheidend für die 
Entgrat-Qualität sind Gasvolumen, Gas-
druck und Mischungsverhältnis des Sauer-
stoff-Brenngas-Gemischs. Diese Parameter 
lassen sich im Rahmen einer Muster- bzw. 
Erstbearbeitung ermitteln und ermöglichen 
eine hohe Wiederholbarkeit der Entgratung. 
Im Anschluss werden die Verbrennungsrück-
stände auf der Bauteiloberfläche der Kom-
ponenten mit speziellen Reinigungsverfah-
ren entfernt.

EIGENSCHAFTEN
∙ �Entfernen aller losen Grate bzw. 

Flittergrate
∙ �Stabilisieren und Versiegeln der 

Gratkanten

STANDORTE:


