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PRODUKTBESCHREIBUNG

LOCTITE® DRI 2045™ besitzt die folgenden
Produkteigenschaften:

Technologie Acrylat

Chemische Basis Methacrylatester

Komponenten 2-komponentig

Komponenten- Komponente A + Komponente B

Kombinationen Komponente C + Komponente B
Farbe - Komponente A |Rot, homogen, viskos, flissig®

Aussehen -|Cremig-weil}, homogen, viskos,
Komponente C flussig-s

Farbe - Komponente B |Gelb, homogen, viskos, flissig-“
Viskositat Niedrig

Aushartung anaerob

Anwendung Schraubensicherung

LOCTITE® DRI 2045™ ist eine Vorbeschichtung zur mittel- bis
hochfesten Schraubensicherung. Sie haftet auf vielen
verschiedenen Materialien und ist speziell auf die
Anforderungen und Spezifikationen der Automobilhersteller
zugeschnitten. Sie eignet sich fir unbehandelte und passivierte
Metallflachen. Dieses Produkt erzielt gute
Temperaturfestigkeit, Bestandigkeit gegen Warmealterung bis
220 °C sowie gute Lésungsmittelbestandigkeit. Das Produkt ist
als Vorbeschichtung beriihrungstrocken und bleibt bis zum
Montieren als inerte Beschichtung auf den Teilen. Bei der
Montage der Verbindungen platzen die in der Beschichtung
enthaltenen Mikrokapseln auf und setzen dadurch einen
Wirkstoff frei, der den Ausharteprozess auslost. LOCTITE® DRI
2045™ verhindert das Losdrehen von Gewindeteilen. Nach der
Aushartung wirkt das Produkt auch als Gewindedichtung. Das
Produkt ist besonders dort geeignet, wo Gewindeteile unter
Serienfertigungsbedingungen mit kurzen Taktzeiten sofort fur
Klebeverbindungen zur Verfliigung stehen missen und die
Auftragung von Flissigprodukten haufig nicht in den
Fertigungsablauf integriert werden kann.

LOCTITE® DRI 2045™ist ein zweikomponentiges Produkt. Je
nach lokaler Verfiigbarkeit kann entweder Komponente A oder
Komponente C mit Komponente B kombiniert werden. Bei
Verwendung der ersten Kombination (Komponente A +
Komponente B) ist die resultierende Beschichtung rot gefarbt.
Bei Verwendung der anderen mdglichen Kombination
(Komponente C + Komponente B) ist die Farbe der
Beschichtung blassgelb, es sei denn, ein Farbpigment wird
hinzugefugt.

HINWEIS: Seit dieser TDS-Aktualisierung ist Komponente C
nur noch in Europa erhaltlich. Wenn alternative Farben bendtigt
werden, wenden Sie sich bitte an einen Henkel-Vertreter vor
Ort, um sich (ber die verschiedenen Farbpigmente zu
erkundigen, die zur Erzielung der gewilnschten Farben
verfugbar sind.

MATERIALEIGENSCHAFTEN
Komponente A und Komponente C:
Flammpunkt - siehe Sicherheitsdatenblatt
Viskositat @ 25°C, mPa-s (cP):
Haake PK100 bei 36 S 600 bis 3.000+s
pH 9 bis 11

Komponente B:
Flammpunkt - siehe Sicherheitsdatenblatt
Viskositat @ 25°C, mPa-s (cP):

Haake PK100 bei 36 S 3.000 bis 5.000

TYPISCHE AUSHARTEEIGENSCHAFTEN
Offene Zeit, Jahre 4

Aushirtegeschwindigkeit in Abhangigkeit vom Material
Das Produkt hat ein ahnliches Ausharteprofii auf
verschiedenen  Metalloberflaichen. Das  untenstehende
Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung der
Losbrechfestigkeit bei vergitungsschwarzen Stahlschrauben
und Muttern M10 X 1.5 verglichen mit anderen Materialien.
Gepruft bei Raumtemperatur gemaf .
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Aushartegeschwindigkeit in
Temperatur

Die Aushartegeschwindigkeit ist abhangig von der
Umgebungstemperatur. Das untenstehende Diagramm zeigt
die zeitliche Entwicklung der Losbrechfestigkeit bei
vergutungsschwarzen Stahlschrauben und Muttern M10 X 1.5
bei unterschiedlichen Temperaturen. Geprift gemall SO
10964.

Abhéngigkeit von der
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TYPISCHE EIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN
ZUSTAND

Physikalische Eigenschaften:

Warmeausdehnungskoeffizient, ASTM D 696, K 1x10*
Warmeleitfahigkeitskoeffizient ASTM C 177, 0,1
W/(m-K)

Spezifische Warmekapazitat, kJ/(kg-K) 0,3
FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN
ZUSTAND

Eigenschaften
Nach 24 Stunden bei 22 °C
Losbrechmoment, ISO 10964
Stahlschrauben M10 X 1.5 N-m 2108

(Ib.in.) (=88,5)
Max. Weiterdrehmoment unter Vorspannung, ISO 10964:

Stahlschrauben M10 X 1.5 N-m 2518
(Ib.in.) (244,2)

Nach 24 Stunden bei 22 °C gefolgt von 5 Stunden bei 160
°C, gepriift bei 160 °C
Losbrechmoment, ISO 10964:
Stahlschrauben M10 X 1.5 N-m 210
(Ib.in.) (288,5)

Nach 72 Stunden bei 22 °C
Losbrechmoment, ISO 10964:

Anti-Rost 10.9 Stahlschrauben M10 x N-m 15
1,5 und verzinkte Stahimuttern Klasse (Ib.in.)  (130)
8
Verzinkte 10.9 Stahlschrauben M10 x N-m 15
1,5 und verzinkte Stahlmuttern Klasse (Ib.in.)  (130)
10
8,8 Stahlschrauben M10 x 1,5 mit N-m 25
Magni 554 Beschichtung und verzinkte (Ib.in.)  (220)
Stahlmuttern Klasse 8

Max. Weiterdrehmoment unter Vorspannung, ISO 10964:
Anti-Rost 10.9 Stahlschrauben M10 x N-m 13
1,5 und verzinkte Stahlmuttern Klasse (Ib.in.) (115)
8
Verzinkte 10.9 Stahlschrauben M10 x N-m 10
1,5 und verzinkte Stahlmuttern Klasse (Ib.in.)  (92)
10
8,8 Stahlschrauben M10 x 1,5 mit N-m 15
Magni 554 Beschichtung und verzinkte (Ib.in.)  (130)
Stahlmuttern Klasse 8

Losbrechmoment , ISO 10964, Anzugsmoment = 50 N-m:
Anti-Rost 10.9 Stahlschrauben M10 x N-m 52
1,5 und verzinkte Stahlmuttern Klasse (Ib.in.)  (465)
8
Verzinkte 10.9 Stahlschrauben M10 x N-m 54
1,5 und verzinkte Stahlmuttern Klasse (Ib.in.)  (480)
10
8,8 Stahlschrauben M10 x 1,5 mit N-m 50
Magni 554 Beschichtung und verzinkte (Ib.in.)  (440)
Stahimuttern Klasse 8

Gesamt-Reibungskoeffizient (DIN 946):

Diese Werte sind nur fiir geprifte Kombinationen von
Verbindungselementen giiltig. Die Reibungskoeffizienten
basieren auf :

- Oberflachenbeschaffenheit

- Oberflachenrauhigkeit

- Passungsqualitat der Lagerflache

- Schmierung

- Montagebedingungen (z.B. Einschraubgeschwindigkeit)

- Konstruktion (z. B. Abmessungen, Geometrie der Gewinde

Anti-Rost 10.9 Stahlschrauben M10 x 0,18*
1,5 und verzinkte Stahlmuttern Klasse 8

Verzinkte 10.9 Stahlschrauben M10 x 0,18*
1,5 und verzinkte Stahlmuttern Klasse 10

8,8 Stahlschrauben M10 x 1,5 mit 0,13*

Magni 554 Beschichtung und verzinkte
Stahimuttern Klasse 8

Erhéhung des Losbrechmoments

Das Losbrechmoment einer ungesicherten Schraube ist
normalerweise 15 — 30 % niedriger als das Anzugsmoment.
Das folgende Diagramm zeigt die Auswirkung von LOCTITE®
DRI 2045™ auf das Losbrechmoment.
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BESTANDIGKEIT GEGEN UMGEBUNGSEINFLUSSE
Nach 24 Stunden bei 22 °C
Losbrechmoment, ISO 10964:
Stahlschrauben M10 X 1.5 (ohne Vorspannung)

Temperaturfestigkeit
GeprUft bei der jeweiligen Temperatur

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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Bestindigkeit gegen Medien
Alterungstest wie beschrieben und gepriift bei 22°C.

Losbrechmoment, DIN 267-27:
vergutungsschwarze Stahlschrauben und -muttern M10
(ohne Vorspannung)

% Anfangsfestigkeit
Medium °C 168 h 500 h 1000 h
Motordl 120 100 100 95
Motordl 150 50 50 50
Bleifreies Benzin 22 85 85 85
Bremsflussigkeit 90 125 125 125
Wasser/Glycol 50/50 120 100 100 100
Getriebeflussigkeit 120 100 100 95
Getriebeflussigkeit 150 65 70 70
Getriebedl 120 100 65 65
DEF (AdBlue) 22 90 110 85

Hinweis: Dieses Produkt erfiillt die Anforderungen der DIN
267-27 zu eingepassten und nicht eingepassten Schrauben
aus Flussstahl der Klasse 8.8 M10, Zink-Dichromat und
Zinkphosphat in  Verbindung mit einem geeigneten
Schmiermittel. .

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieses Produkt ist nicht geeignet fiir reinen Sauerstoff
und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht
als Dichtstoff fiir Chlor oder stark oxidierende Medien
gewahlt werden.

Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen Sie
bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Dieses Produkt wird nicht fiir Kunststoffe empfohlen
(insbesondere bei thermoplastischen Materialien koénnen
Spannungsrisse auftreten). Dem Anwender wird empfohlen,
vorher die Vertraglichkeit mit solchen Materialien zu priifen.

Gebrauchshinweise

1. LOCTITE® DRI 2045™wird von autorisierten
Beschichtungszentren auf Gewindeteile aufgebracht. Die
Betriebe verfigen Uber automatische
Schraubenreinigungs-, Forder-, Beschichtungs-,
Konservierungs- und Trocknungsanlagen. Teile kdnnen in
groReren  Mengen schnell und mit minimalen
Durchlaufzeiten bearbeitet werden. Musterteile sollten an
das nachstgelegene autorisierte Beschichtungszentrum
geschickt werden; dort kénnen die Teile beschichtet und
zur Begutachtung zuriickgeschickt werden. TESTS
WERDEN EMPFOHLEN, UM DIE GEWUNSCHTEN
ERGEBNISSE AN IHREN TEILEN ZU ERZIELEN.
Lassen Sie sich von lhrem zustandigen
AuRendienstmitarbeiter das nachstgelegene autorisierte
Beschichtungszentrum nennen..

Loctite Material-Spezifikation-s

LMS vom 20. August 2003 (Part C) und LMS vom 15.
Oktober 2001 (Teil B). Prifberichte Uber die angegebenen
Eigenschaften sind fur  jede Charge erhaltlich.
LMS-Prifberichte enthalten ausgewahlte, im Rahmen der
Qualitatskontrolle festgelegte Priifwerte, die als relevant fur
Kunden-Spezifikationen erachtet werden. Darlber hinaus sind

umfassende Kontrollmalnahmen in Kraft, die eine
gleichbleibend hohe Produktqualitat gewahrleisten.
Spezifikationen unter Berlcksichtigung von speziellen

Kundenwiinschen kénnen Uber die Qualitatsabteilung von
Henkel koordiniert werden.

Lagerung

Produkt im ungedffneten Behalter in trockenen Raumen lagern.
Hinweise zur Lagerung koénnen sich auf dem Etikett des
Produktbehalters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter
8°C und iiber 28°C konnen die Produkteigenschaften
nachteilig beeinflusst werden.

Aus dem Gebinde enthnommenes Produkt kann beim Gebrauch
verunreinigt worden sein. Deshalb keine Produktreste in den
Originalbehalter zuriickgeben. Henkel kann keine Haftung fir
Material Ubernehmen, das verunreinigt oder in einer Weise
gelagert wurde, die von den oben aufgefuhrten Bedingungen
abweicht. Wenn Sie weitere Informationen bendtigen, wenden
Sie sich bitte an lhren zustandigen technischen Service oder
den Kundenbetreuer vor Ort.

Umrechnungsfaktoren
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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mPa-s = cP

Haftungsausschluss

Hinweis:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDB),
insbesondere Vorschlage fir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Auf
Grund der unterschiedlichen Einsatzmdglichkeiten und der auBerhalb unseres
Einflussbereiches liegenden Einsatz- und Arbeitsbedingungen ibernehmen wir
keine Haftung fur die Eignung unserer Produkte fir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen, empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder mundlicher Beratung fiir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdriicklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von
Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrléassigkeit zur
Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS und Henkel France SA beachten Sie bitte zusétzlich folgendes:

Fir den Fall, dass Henkel dennoch, aus welchem Rechtsgrund auch immer, in
Anspruch genommen wird, ist die Haftung von Henkel in jedem Fall beschrankt
auf den Wert der jeweils betroffenen Lieferung.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Colombiana, S.A.S. findet
Folgendes Anwendung:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDB),
insbesondere Vorschlage fir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Wir
Ubernehmen keine Haftung firr die Eignung unserer Produkte fir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder mundlicher Beratung fiir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdriicklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von
Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur
Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc. oder Henkel Canada Corporation, findet Folgendes
Anwendung:

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information und gelten nach
bestem Wissen als zuverlassig. Wir kdnnen jedoch keine Haftung fiir Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden, tber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich, die Eignung von
hierin erwahnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und
Vorsichtsmafnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen
vor den Gefahren angezeigt waren, die méglicherweise bei der Handhabung und
dem Gebrauch dieser Produkte auftreten. Dementsprechend lehnt die Firma
Henkel im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten
der Firma Henkel entstehende ausdriicklich oder stillschweigend gewéhrte
Garantie ab, einschlieBlich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder
Eignungsgarantien fiir einen bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im
Besonderen jede Haftung fiir Folgeschiaden oder mittelbare Schaden jeder
Art ab, einschlieBlich entgangener Gewinne.

Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen
erdrtert werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente
fur andere geschiitzt sind, bzw. unter Patenten der Firma Henkel lizenziert sind,
die solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken. Wir empfehlen jedem
Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienmaRigen
Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu benutzen. Dieses
Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder auslandische Patente oder
Patentanmeldungen geschiitzt sein.

Verwendung von Warenzeichen: Sofern nicht anderweitig ausgewiesen sind
alle in diesem Dokument genannten Marken solche der Henkel Corporation in
den USA und in anderen Landern.

Referenz 8
Henkel Americas Henkel Europe Henkel Asia Pacific
+860.571.5100 +49.89.9268.0 +81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial



